Mapa Curricular J
PT-B en INDUSTRIA AUTOMOTRIZ

Area: Produccién y Transformacién Conal ep

Total  Total
1° semestre 2° semestre 3° semestre 4° semestre 5° semestre 6° semestre "
horas Créditos
R i6n simboli I
Manejo de espacios y cantidades 5/9 | 9 epresentac(;:resrl‘rtr:::;ca Y anguiar 4/72 | 7 | Representacién grafica de funciones | 3/54 5 Analisis derivativo de funciones 5/90 | 9 Analisis Integral de funciones 5/90 9 Tratamiento de datos y azar 5/90 9
Interaccion inicial en inglés 3/54 | 5 Comunicacién activa en inglés 3/54 | 5 Comumcamér.\ iepiEmeen 3/54 5 Comunicacién productiva en inglés | 3/54 | 5 | Comunicacion especializada en inglés | 3/54 5 Interpre_taué.n et n(?rmas ats 3/54 5
inglés convivencia ambiental
1] Relacion entre compuestos organicos Interpretacion de fenémenos fisicos Andlisis de fenémenos eléctricos,
71| Andlisis de la materia y la energia 472 | 7 472 | 7 Identificacién de la biodiversidad 3/54 5 X 4/72 | 7 s o 4/72 7 Filosofia 3/54 5
= y el entorno de la materia electromagnéticos y 6pticos
=
o
=
= o . . o § o
] Comunicacion para la interaccion 5/90 9 Comunicacién en Ios_ ambitos escolar 3/54 5 ttica 2/36 4 Desarrollo ciudadano 3/54 5 Con.textuallzeyxc_lén de feném?nos 3/54 5
a social y profesional sociales, politicos y econémicos
c
2
8
t=| Procesamiento de informacién por
=4 ) L 5/9 | 9
2 medios digitales
@
]
]
=
~§ Proyeccion personal y profesional 4/72 7
Resolucién de problemas 5/90 [ 9
Autogestion del aprendizaje 4/72 7
TOTAL *NFDB 35 14 11 15 15 11 101 |
Identificacion de técnicas de Disefio y fabricacién de equipo eliGEEen GlhagesE e i 7/126 Propuesta de mejora continua de
Emprendimiento e innovacién 3/54 | 5 » s 2/36 4 v . AUIP! 7/126 | 13 en el equipo mecanico 13 .p N ) L 4/72 2
produccion del automévil mecanico instalaciones de produccién
Manejo de aplicaciones por medios Aplicacién de métodos de mejora Identificacién de materiales de
PeRgE B 3/54 | 5 Maquinada|porifesadora 5/9 | 9 Centrollnenmaneo 236 | 4 | APl " 10 8/144 | 14 Alfopartes 236 | 4
digitales continua del piso de produccién
g Identificacid:\ dela estrucfura y 236 | a4 Dibujo técnico de las .irl1stalaciones de 7126 | 13 Aplic.acién de rnétodos f!e m.ejora 5/90 | 9 Id;’;t‘;:zi%?‘nd:ﬁ:::‘iﬁ:ege 72 7
‘o desempefio del automaévil produccién continua mediante la historia QC
5
2
o
% Me_dncnon t_ie componentes de las 236 | 4 Manejo de 7 técnicas de gestion 10/180 | 18 Aplicacion de met?.dos de control por 118 2 Propuest'a de mejora co.r}tlnua del 6/108 11
© instalaciones de produccion politicas piso de produccion
=
S
o
)
= - q fa
s e iERlD mEE] 236 | a4 Control diario de.l pIS(? t{e produccién 3/54 5
b y su diagndstico
el
3
2
Maquinado por torno 472 | 7
Manejo de 55y contvrlol del piso de 5/90 | 9
produccion
[ T [s90] 9] T [ s/90 [ 9] T [ 590 [ o]
TOTAL *NFP + TT 0 21 24 20 20 24 109
TOTAL *NFDB + TT + *NFP 35 63 210 378
H* = Horas x semana / Semestre C*= Créditos TT* = Trayecto Técnico Fecha de publicacién: 2020

*NFDB = Ncleo de Formacién Disciplinar Basica *NFP = Nucleo de Formacién Profesional
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Trayecto 4° Semestre 5° Semestre 6° Semestre
TRANSFORMACION DE PLASTICOS T Identificacion de m?’terlales y n.1etodos de 90 Preparacion del pr’oc?so de inyeccion de 90 Preparacion d.e, moldes’ p?ra la 90
transformacion de plasticos plasticos transformacidon de plasticos
]
o P ion d terial étodos d P ion del de transf i0 P ion de t | |
2 TROQUELADO ™ reparacion de materiales y métodos de 90 reparacion del proceso de transformacion | oo reparacion f roqueles para la 90
o estampado para las autopartes de estampado transformacion de estampado
‘O
[t
(7]
=]
i3]
[ MANTENIMIENTO DE LAS Diagnostico de las instalaciones de
> TT3 Mantenimiento del sistema mecanico 90 Mantenimiento del sistema de control 90 90
|  INSTALACIONES DE PRODUCCION i ! : m ! produccién
|—
MEJORA CONTINUA DEL PROCESO DEL Estudio de tiempos y movimientos del L, L. ; L, X
TT4 90 Automatizacion basica y balance de linea 90 Optimizacion del proceso productivo 90
PISO DE PRODUCCION operador utomatizact Iy : ptimizaci P productiv

H*= Horas



